Rapport d’examen
Edag, Postfach 1362, 36003 Fulda

BIW Isolierstoffe GmbH
M. Gammler
Pregelstra3e 5

D-58256 Ennepetal

Tel: 02333/8308-39
Fax: 02333/8308-10

Notre offre du :

Votre mission du : 15.05.02

n°du bulletin de livraison :

Entrée de la date du rapport d’examen : 21.05.02
Début d’examen : 15.05.02

=1EDAG

n° 4831.0002
date : 7.06.02

Edag
Engineering + Design AG
polymerservice, Jens Winkler

Reesbergstra3e 1
D-36039 Fulda

Tel: +49 661 60000 9151
Fax: +49 661 60000 818
e-mail: jens.winkler@edag.de

Fin d’examen : 03.05.02

L’objet d’examen : 10 gaines en soie de verre avec revétement en aluminium

Données du probléme : résilience dynamique ...............

test : pulvérisation de sel d’apres

.............. VW 603.06
.............. DIN 50 021 SS

8.6.10

mesure de température selon la spécification du client..................

Résultat : voir p. 2f

Nous signalons , que les résultats se résultent exclusivement a I’objet mis en examen. Le
rapport d’examen a seulement le droit d’€tre publier, sous forme et contenu, si il est complet.

Nous vous remercions pour votre mission.
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1. Résilience dynamique d’aprés VW 603 06, 8.6.10, sortie le 11.2000

1.1. Outil d’examen

-chambre de changement de la température : Heraeus : HTS 7100

-outil pour mesurer la haute tension :  ELABO : type 90-1F avec DC option type 10-1C
-autre équipement d’examen :  un systéme propre a I’entreprise : EDAG
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jV 1 point de rotation

2 pinces a tension
temps entre chaque cycle :3 secondes pour I - II -1

1.2. Point d’examen

3 x gaine en soie de verre avec un revétement en aluminium

1.3. Préparation des échantillons

Les échantillons sont entreposés 24H dans un climat 23/50-2 d’apres DIN 50 014.

1.4. Conditions d’examen

Vieillissement de la chaleur :
-température d’examen : 130°C
-temps d’examen : 48H

Résilience dynamique :
-nombre de cycle : 300
-le temps des cycles : 3 secondes
-température d’examen : Tu ( stockage minimum 4H a Tu)

1.5.Exigences

Au moment de I’examen a ’ceil nu des échantillons , aucune détérioration ne doit
apparaitre.(ex : scission, déchirure)



1.6.Résultats

Apres le test a I’ceil nu, nous avons observé une dégradation ( déchirure) dans 1’aluminium.
Sur la gaine en soie de verre aucune dégradation (scission , déchirure ) n’a été observé.

2. Test pulvérisation brouillard selon DIN 50021 — SS
édition 06.1988

2.1. appareil

Heraeus: chambre de pulvérisation pour du sel
2.2. produit a tester

3 x gaines en soie de verre avec revétement alu
2.3 conditions de test

Température (35+-2)°C
Taux NaCl (50+-5) g/l
Valeur pH: 6.5...7.2
Durée du test 72 h

2.4 comte rendu du stockage
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2.5. résultat
on constat aucune corrosion
3. mesures de température selon spécification client

3.1 appareil de test
e Plaque chauffante en sable, Gebhardt, plaque de température jusqu’a 450°C
Film - PT 100, Jumo, max. 250°C
PT 100, Jumo, max. 250°C
Logger de données type: YOKOGAWA DR 230
Sonde, NiCrNi type K



3.2 produit a tester
3 x gaines en soie de verre avec revétement alu
3.3 préparation des gaines
Apres arriver des gaines, stockage en climat normé jusqu’au début du test.

3.4 conditions de tests

e température surface du bain de sable (400+-5)°C
e distance par rapport la source de chaleur — éprouvette (30+-3) mm
e température de la surface de la gaine a mesurer

e température a I’intérieur de la gaine a mesurer

e temps de mesures : 15 minutes

3.5 conditions de test
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image 2

Temperatur In “C

Melzeit 20 min.

température de la surface de la gaine de verre

température a I’intérieur de la gaine de verre

température surface du bain de sable (400+-5)°C
température surface de la gaine de verre : max. . 149 °C
température a I’intérieur de la gaine de verre max. 63° C

A température : 86°C



3.7 compte rendu des mesures sur I’échantillon 2 :gaine en soie de verre avec revétement alu.

Temperatur in *C

MeBzeit 20 min.

température de la surface de la gaine de verre

température a I’intérieur de la gaine de verre

température surface du bain de sable (400+-5)°C

température surface de la gaine de verre : max. . 148 °C

température a ’intérieur de la gaine de verre max. 62° C

A température : 86°C
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Traduction de j. h. conseil le 19.06.02



